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NOTE TO USERS

Read all the instructions carefully before use.

To make full use of the unit's functions, read this installation manual through carefully, and
keep it properly for future references.

HINWEIS FUR DEN BENUTZER

Um optimalen Gebrauch von allen Functionen dieses Gerates zu machen, lesen Sie bitte
die vorliegende Anleitung aufmerksam durch und bewahren Sie sie fiir eventuelle spater
auftretende Probleme sorgféltig auf.
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B GENERAL PLECAUTIONS

When using Sony Manufacturing Systems Corporation products,
observe the following general precautions along with those given
specifically in this manual to ensure proper use of the products.

- Before and during operation, be sure to check that our products
function properly.

* Provide adequate safety measures to prevent damages in case
our products should develop a malfunction.

- Use outside indicated specifications or purposes and modification
of our products will void any warranty of the functions and
performance as specified of our products.

+ When using our products in combination with other equipment,
the functions and performance as noted in this manual may not
be attained, depending upon operating environmental conditions.
Make a thorough study of the compatibility in advance.

[For EU and EFTA countries]

Making by the symbol CE indicates compliance of the
EMC directive of the European Community. Such
marking is indicative meets of exceeds the following
technical standards

EN55011 Goup 1 Class A
“Limits and methods of measurement of electromagnetic
disturbance characteristics of industrial,scientific and
medical(ISM)radio-frequency equipment”

EN 50082-2:
“Electromagnetic compatibilty - Generic immunity
standard Part 2 : Industrial environment”

WARNING for U.S.A.only-This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a Class A digital device pursuant to Part 15 of the FCC Rules.
These limits are designed to provide reasonable protection against harmful
interference when the equipment is operated in a commercial environment.

This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and if
not installed and used in accordance with the instruction manual may cause
harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in a
residential area is likely to cause harmful interference in which case the user will
be required to correct the interference at his expense.

You are cautioned that any changes or modifications not expressly approved in
this manual could void your authority to operate this equipment.

* This installation manual only provides basic information on
mounting procedures and dimensions. For detailed description of
operation, cautions, protective measures against oil, coolant and
chips, etc.,a separate instruction manual is available upon request.
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Note

1. |Instaliation side is marked ¥

2. The screws shown in the drawing ars included.

3. A support bracket or brackets are required for scales with a measuring'
length greater than 520mm.

4, A and B type support brackets are provided as standard.

D. Zoutputoccurs whenthe  onthe scale approximately is aligned with the
2\ on the scanning unit.

6. Check the travel of your machine. If the scale is moved beyond its
measuring length,it can be damaged. Provide a leeway of at least about
10mm/0.4” on both ends of the measuring length (the leeway is 20mm/0.8"
for SH10A-114 and 124.)

SH10A- 007 fot2| 017 ] 022 | 027 | 032 | 037 | 042 | 047 | 052 | 057 [ 062 | 067 | 072 [ 077 | 082 | 092 [ 102 | 114 | 724
mm 1 70 120 170 | 220 | 270 | 320 | 370 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620 | 670 | 720 | 770 | 820 | 920 [1020]1140(1240
MEASURING LENGTH L
inch | 2.75 | 472 | 6.69 |8.66 |10.63]12.60]14.57|16.53]18.50[20.47|22.44|24.41|26.38{28.35{30.31|32.28}36.22|40.16| 44.88|48.82
SUPPORT BRACKET  n 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2
A Lmm 307 [ 232 | a57 | 382 | 407 | 432 | 457 | 507 | 380 { 420 | 450
SUPPORT BRACKET | [T T
S TALLATION inch 12.09{13.07(14.06|15.04|16.02| 17.01]17.99{19.96]14.95|16.54]12.72
HOLE PITCH py | .mm 354 | 394 | 434
inch 13.84/15.51]17.09
7y |.mm |35 | 35|35 | 35 | 35 | 35 | 39 35 | a5 1 35 | 35 [ a5 | 35| 35| a5 |35 | a5 [ a5 | 45| 45
ABSOLUTE ZERO inch 1 1.38 | 138 1381198138} 138|138 1,38 [ 1.38| 1.38 [ 1.38 {138 1.38 [ 1.38 | 1.38 | 1.38| 1.38| 1.38 | 1.771 1.77
PCINT MARK 7 | mm 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300} 350 § 400 | 450t 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 850 | 950 (1050|1150
inch 197| 3.04| 5.91| 7.87| 9.84 |11.81|13.78]15.75|17.72[19.29{21.65| 23.62| 25.59| 27.56| 20.53| 33.46(37.40| 41,34/ 45.28
1. Installation hole pattern
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2. Installation surface flatness
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3. Scale installation

Torque 2Nm
(1.4Ft.Ibs)

(1 )Measure the parallelism at each end of the scale and near the support bracket.

(2 )Fasten the scale loosely and adjust the parallelism. Then tighten the scale set
screws to a specified torque.

( 3 )A support bracket or brackets are required for scales with a measuring length
greater than 520mm.

( 4 )Use support brackets of either A or B type supplied.

2 b B
\(0.33"):0.26“10.24“) M4x18
L 2Nm

@
123

3075 5%
(p.51"H0.3"X0.21")




4. Fastening the scanning unit
( 1 )Move the scanning unit held by slider holder R and L to its mounting position.

Note : Do not remove slider holder R and L before fastening the scanning unit.
These brackets function as positioning jigs to maintain a proper gap
between the scale and scanning unit.

Do not twist the scanning unit without slider holder R and L during
installation. Otherwise the scanning unit's dust seals can come off from
their guideways. (If the dust seals have come off their guideways,they
can be put back in and the scale can be used without any problem. Be
careful during the installation, though. )

When attaching new brackets R and L insert them from the scale ends
through guides made in the scale.

( 2) Fasten the scanning unit to the mounting bracket.Tolerance is +0.3mm(*+0.012")
Use spacers where necessary to adjust the position of the scanning unit.

(3) Remove slider holder R and L.

Side bracket Torque 2 Nm §
\ P

S

F

e
0.1¢ow” ) ML, jﬁ

Dustseal guideway

0403

———— et

(0£0.012” )

Mounting bracket

. /'
Slider holder R
5. Air purge

For more information on air purge, contact your Sony Manufacturing Systems Corporation distributor.

M5 Set screw
M S



BALLGEMEINE VORSICHTSMABNAHMEN

Beim Einsatz von Geraten von Sony Manufacturing Systems Corporation sind
die folgenden allgemeinen VorsichtsmaBnahmen zusatzlich zu den in der
vorliegenden Anleitung jeweils speziell angegebenen Warnhinweisen zu
beachten,um einen korrekten Einsatz des Gerats zu gewahrleisten.

« Vor und wihrend des Betriebs sicherstellen,dall das Geriit korrekt
funktioniert.

- Geeignete Sicherheitsvorkehrungen zur Vermeidung von Schiden fir
den Fall ergeifen,dall am Gerit eine Storung auftritt.

- Wird das Gerit auBerhalb der angegebenen Spezifikationen und
Einsatzzwecke verwendet oder werden am Gerit Anderungen
vorgenommen,kann keine Garantie fiir Funktion und Leistung
ibernommen werden.

- Beim Einsatz des Gerits mit einem anderen nicht empfohlenen Gerit
werden u.U.je nach Betriebsbedingungen die in der vorliegenden
Anleitung aufgefithrten optimalen Funktionen und Leistungen nicht
erreicht. Daher die Kompatibilitat im voraus griindlich priifen.

Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien
Dieses Gerit erfiilit die folgende EG-Richtlinien.

* EMI-Richtlinien, EN55011, Goupe-1-Klasse-A,
* EMS-Richtlinien, EN50082-2,  Industrie,
Heftigkeitspegel, Funktionskritenien
* |EC 1000-4-2 )
Kontakt-Entladung 2 Temporéres
Luft-Entladung 3 Schlechterwerden odar
* ENV 50140 > Vermi.nderung .der
* |EC 1000-4-4 3 Funktionen, die

Selbstwiederherstellber
Sind.Normen zu gewihrleisten

* Diese Montageanleitung enthilt nur grundlegende Informationen
zu Aufbau und Abmessungen des Gerites. Detaillierte
Beschreibung der Operationen, Warnungen, Schutzmafinahmen
gegen O | ,Kithimittel und Spéne etc.  k 6nnen Sie einer separaten
Gebrauchsanweisung entnehmen, die auf Anfrage erhiltlich ist.
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Anmerkungen
1.Die Montageseite ist mitWmarkiert.
2.In der Zeichnung eingetragene Schrauben liegen bei.

3.Bei MeBliange tiber 520 mm sind ein oder mehrere Stabilisierungsscheiben
erforderlich

4, Stabilisierungsscheiben vom Typ A und B stehen als Zubehsr zur Verfiagung.

5.Die Z-Ausgabe wird abgegeben, wenn das Zeichen auf dem Malstab
annihernd mit dem Zeichen A auf der MaBstabseinheit wbereinstimmt.

6.Achten Sie bitte unbedingt darauf,daB beim Betrieb der MaBstab nicht itber dir
Mefidnge hinaus bewegt wird,da er sonst beschadigt werden kann.
Sorgen Sie far einen Spielraum von mindestens werden kann. Sorgen Sie fiir einen
Spielraum von mindestens 100mm/0,4” an beiden Enden der MeBiange.

{(Bei den Geridten SH10A-114 und 124 ist ein Spielraum von 20mm/0,8"
erforderlich.)

SHICA- 007 | 012 | 017 | 022 | 027 [ 032 | 037 | 042 | 047 | 052 | 057 | 062 | 067 | 072 | 077 | 082 | DO2 102 [ 114 | 124
MESSLANGE L |mm| 70 | 120 170 | 220 | 270 | 320 | 370 | 420 | 470 [ 520 | 570 | 620 | 670 | 720 { 770 | 820 920 [ 1020] 1140| 1240
STABILISIERUNGSSCHEIBE n 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2
MCNTAGEBOHRWEITE A | mm ' 307 | 332 | 357 | 382 | 407 | 432 | 457 | 507 | 380 | 420 | 450
FiR
STABILISIERUNGSSCHEIBE P1 | mm 354 | 394 | 434
Z1|mm] 335 | 35} 35 | 35 (35 | 35 | 35 {35 | 35| 35 ) 35| 35|35 35| 35| 35/ as 35 F 45 | 45
NULLMARKE
Z2 | mm S0 [ 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | @50 | 950 10501 1150
BOHRBILD .
L4940 5
2-MaxXze2
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2. ANBAUFLACHEN
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3. MONTAGE DES MABGSTABS

Anzugsmoment:2 Nm

(1 )Messen Sie die parallelitit an beiden Enden des MaBstabes und in der Nithe der
Stabilisierungsscheibe.

( 2 )MaBstab lose anschrauben und parallel ausrichten. AnschlieBend
Befestigungsschrauben festziehen bis zum angegebenen Anzugsmoment.

( 3 )Bei MeBlinge tiber 520 mm sind ein oder mehrere Stabilisierungsscheiben erforderlich.

( 4 )Verwenden Sie die Stabilisierungsscheiben vom Typ A oder B,die beide mitgelifert sind.

§75 55

Stabilisierungsscheibe Typ B
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4, BEFESTIGUNG DER ABTASTEINHEIT
(1) Abtasteinheit mit Schieberhalter R und L zur Montageposition bewegen.

Achtung: Schieberhalter nicht vor dem Befestigen der Abtasteinheit entfernen.
Die Schieberhalter dienen dazu,den korrekten Abstand zwischen MaBstab
und Abtasteinheit aufrecht zu erhalten.

Malstabseinheit niemals ohne Schieberhalter L und R wihrend der Montage
verdrehen,da sich sonst die Dichtngen von ihren Fithrungen 16sen konner.
(Obwohi die Dichtungen wieder montierbar sind und der Mallstab danach
ohne Probleme verwendet werden kann,seien Sie bitte bei der Montage
vorsichting.)

Achtung:Wenn Sie neue Schieberhalter R und L anbringen,setzen Sie sie bitte
an den Enden des Mallstabes in die entsprechenden Fithrungen im
Maflstab ein.

( 2 )Abtasteinheit an der Einbauhalterung befestigen. Die Toleranz betrigt *0.3mm.
Wenn notig, Abstandhalter zur Einstellung der Position der Abtasteinheit

verwenden.
Anzugsmoment
2 Nm(20kg-cm)

Endstiicli (ﬁ_\‘
< i

Dichtungen

Fiihrung fiir Dichtungen

Schieberhalte Dichtlippen

-]

Schieberhalter R
5. DRUCKLUFTANSCHLUB

Die Enstiicke sind mit Gewindebohrungen M5 zum Einschrauben von
Druckluftanschlliissen versehen.Wenn Sie einen Druckluftanschliuf3
bendtigen,wenden Sie sich bitte wegen weiterer Information an thre Sony
Manufacturing Systems Corporation-Fach-Handler.

' M5 Gewindestift
M S
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The material contained in this manual consists of
information that is the property of Sony Manufacturing
Systems Corporation and is intended solely for use by
the purchasers of the equipment described in this
manual.

Sony Manufacturing Systems Corporation expressly
prohibits the duplication of any portion of this manual
or the use thereof for any purpose other than the
operation or maintenance of the equipment described
in this manual without the express written permission
of Sony Manufacturing Systems Corporation.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Sony
Manufacturing Systems Corporation et sont destinées
exclusivement a l'usage des acquéreurs de
I'équipement décrit dans ce manuel.

Sony Manufacturing Systems Corporation interdit
formellement la copie de quelque partie que ce soit de
ce manuel ou son emploi pour tout autre but que des
opérations ou entretiens de I'équipement a moins
d'une permission écrite de Sony Manufacturing
Systems Corporation.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen
sind Eigentum von Sony Manufacturing Systems
Corporation und sind ausschlieBlich fir den Gebrauch
durch den Ké&ufer der in dieser Anleitung
beschriebenen Ausriistung bestimmt.

Sony Manufacturing Systems Corporation untersagt
ausdrucklich die Vervielfaltigung jeglicher Teile dieser
Anleitung oder den Gebrauch derselben fur
irgendeinen anderen Zweck als die Bedienung oder
Wartung der in dieser Anleitung beschriebenen
Ausristung ohne ausdrickliche schriftliche Erlaubnis
von Sony Manufacturing Systems Corporation.



BRI OVWTOSHEVnEDYE
V=R ZaT7I9Fa7VT AT LXGERSH

d—JbE> 22— T259-1146 @Z)||EFE[ETEE)45
A e T259-1146 M7 LA 51145
iR T4650095 FHHIEAERET 4 RX E12-171
KB T532:0011  KIRIGFRBRHTENIIX VG 52-14-6 HikBREE2 F 4 e
H— ¥ 2 T259-1146 AP $5)1145
H—E XRITIE
Ao X KL (k) AR 7> o242
b, B, FIEhIX W () fRMERE
il B) 77— PEFF
o, ACkERhX 5351 71 b —pEE (BR)
A (H) #AT
W, WE. DOERX KR (F) = By —v2
= (bk) =HET
JUMHBIX. &l o=y rvs ()

TEL: 0120-55-7973

TEL: (0463) 92-7971
TEL: (052) 778-3181
TEL: (06) 6305-3101
TEL: (0463) 922132

TEL: (011) 631-3401
TEL: (0424) 92-9191
TEL: (045) 582-8649
TEL: (0583) 83-6234
TEL: (0568) 72-1435
TEL: (06) 6724-7005
TEL: (082) 831-5261
TEL: (092) 963-1296

FAX: (0463) 92-7978
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