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NOTE TO USERS
Read all the instructions carefully before use.
To make full use of the unit's functions, read this installation manual through carefully, and

keep it properly for future references.

HINWEIS FUR DEN BENUTZER

Um optimalen Gebrauch von allen Functionen dieses Gerates zu machen, lesen Sie bitte
die vorliegende Anleitung aufmerksam durch und bewahren Sie sie fiir eventuelle spater
auftretende Probleme sorgféltig auf.

X {E%BAE / Installation Manual / Montageanleitung
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Bl GENERAL PLECAUTIONS

When using Sony Manufacturing Systems Corporation products,
observe the following general precautions along with those given
specifically in this manual to ensure proper use of the products.

- Before and during operation, be sure to check that our products
function properly. '

- Provide adequate safety measures to prevent damages in case
our products should develop a malfunction.

- Use outside indicated specifications or purposes and modification
of our products will void any warranty of the functions and
performance as specified of our products.

* When using our products in combination with other equipment,
the functions and performance as noted in this manual may not
be attained, depending upon operating environmental conditions.
Make a thorough study of the compatibility in advance.

[For EU and EFTA countries]

Making by the symbol CE indicates compliance of the
EMC directive of the European Community. Such
marking is indicative meets of exceeds the following
technical standards

EN55011 Goup 1 Class A
“Limits and methods of measurement of electromagnetic
disturbance characteristics of industrial,scientific and
medical(ISM)radio-frequency equipment”

EN 50082-2:
“Electromagnetic compatibilty - Generic immunity
standard Part 2 : Industrial environment”

WARNING for U.S.A.only-This equipment has been tested and found to comply with
the limits for a Class A digital device pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These
limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference
when the equipment is operated in a commercial environment.

This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and if not
installed and used in accordance with the instruction manual may cause harmful
interference to radio communications. Operation of this equipment in a residential
area is likely to cause harmful interference in which case the user will be required to
correct the interference at his expense.

You are cautioned that any changes or modifications not expressly approved in this
manual could void your authority to operate this equipment.

* This installation manual only provides basic information on

mounting procedures and dimensions. For detailed description of
operation, cautions, protective measures against oil, coolant and
chips, etc.,a separate instruction manual is available upon request.
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Overall scale length(B)
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1.The installation side is marked ¥
2.The screws shown in the drawing are included.
3.Z position is the [@ on the scale approximafely
is aligned with the A on the scanning unit.
4Check the travel of your machine. If the scale
is maved beyond its measuring length, it can be damaged.

Mounting screw : hexagonal socket head cap screw:

l

2-M6X35 (1.381L

Unit [mm (in!]




SAS7- 0120000 [01700003{0220 000027010 00(032000010370000
Measuring length L(mm) 120 170 220 270 320 370
Movable range D 126 176 226 276 326 376
Overall scale length | B 202 252 302 352 402 452

C 36 36 36 36 36 36
Installation hole pitc{ A 130 180 230 280 165 190

N 1 1 1 1 2 2
Absolute Zero z 101 126 151 176 201 226
SAS7- 0420000(0470000(0570000(0670000 0| 0740000/ 0790000
Measuring length _ |L(mm)| 420 470 570 670 740 790
Movable range D 426 - -476 - 576 676 746 196
Overall scale length | B 502 | 552 652 752 822 872

' c 36 36 36 31 36 _ 31

Installation hole pitc A 215 240 290 230 250 270

N 2 -2 2 3 3 3
Absolute Zero Z 251 276 326 376 411 436
SAST- 0840100I01{089010010{0991 301010900000 1240010000
Measuring length L(nm) 840 890 990 1090 1240
Movable range D 846 896 996 1096 1246
Overall scale length | B 922 972 1072 172 1322

C 4 36 36 36 36
Installation hole pitch A 280 300 250 275 250

N 3 3 4 4 5
Absolute Zero z 461 486 536 586 661

B Confirmation of measuring length
- Select the scale which has the measuring length ,
exceeding the maximum stroke of machine. - ) )
If there is a possibility for the machine to move t o] :

exceeding the maximum movable length of scale,
it is necessary to attach mechanical stopper to
limit the movable region.

Measuring length

Maximun stroke of Machine

]

—

Operating the unit beyond the movable range will damage the scale.




1. Flatness of scale fitting face

oM ===

M : machine guide

2. Paralleism for scale unit

1) Mounting of the scale
- After confirmation of flathess and paralleism, Please fasten with hex socket bolts.
Fixing torque:L 10N=m ( 100kgf-cm ) 1

10



3. Fastening the scanning unit
1) Confirmation of scanning unit holder
» Please confirm what a scanning unit holder is mounted the scale unit.
If you have already removed a bracket, Please remount it.
2) Confirmation of fastening mistake
« Adjust the bracket position so that the relative 'positions of the scale unit and scanning unit
do not executed the tolerance of ==0.3mm.
If there is a gap between the scanning unit holder and scanning unit,insert the attached
spacer to adjust.
3) Fastening of scanning unit
= With holding allocation by the position scanning unit holder, fasten the scanning unit to
machine with hex socket bolts (M6 x 35).
Fixing torque:L1ON = m ( 100kgf = cm) ]

Hex sicket bolts T

Fixing torque : 10N * m

4. Remove of a scanning unit holder
1) Confirmation of fasten flange bolts.
- Before removing a scanning unit holder, Please confirm what scale unit and scanning unit fasten
flange bolts again.
2) Removal of a sacnning unit holder
= Removing a scanning unit holder from the scale unit.
» |f operating the unit after don’t remove a scanning unit holder from the scale unit, it will damage.

Scanning unit holder




5. Fastening the detector unit

- Select a place suffering from less vibration, dust and mist,fasten with flange screw ( M4x28 )
+ Please consider it to remove a cover,can adjust it the detector unit.

6. Air purge
Please add and do it inevitably

For more information on air purge, contact your Sony Manufacuring Systems Corporation distributor.

M5 TAP depth 4(0.158)

——
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BALLGEMEINE VORSICHTSMABNAHMEN

Beim Einsatz von Geraten von Sony Manufacturing Systems Corporation sind
die folgenden allgemeinen VorsichtsmaBnahmen zusétzlich zu den in der
vorliegenden Anleitung jeweils speziell angegebenen Warnhinweisen zu
beachten,um einen korrekten Einsatz des Gerats zu gewahrleisten.

- Vor und wiahrend des Betriebs sicherstellen,dal3 das Gerat korrekt
funktioniert.

- Geeignete Sicherheitsvorkehrungen zur Vermeidung von Schéden fiir
den Fall ergeifen,daBB am Gerét eine Stérung auftritt.

- Wird das Gerit auBBerhalb der angegebenen Spezifikationen und
Einsatzzwecke verwendet oder werden am Gerét Anderungen
vorgenommen,kann keine Garantie fiir Funktion und Leistung
ibernommen werden.

* Beim Einsatz des Gerits mit einem anderen nicht empfohlenen Gerit
werden u.U.je nach Betriebsbedingungen die in der vorliegenden
Anleitung aufgefiihrten optimalen Funktionen und Leistungen nicht
erreicht. Daher die Kompatibilitiat im voraus griindlich priifen.

[For EU and EFTA countries]

CE Notice

Making by the symbol CE indicates compliance of the
EMC directive of the European Community. Such
marking is indicative meets of exceeds the following
technical standards

EN55011 Goup 1 Class A
“Limits and methods of measurement of electromagnetic
disturbance characteristics of industrial,scientific and
medical(ISM)radio-frequency equipment”

EN 50082-2:
“Electromagnetic compatibilty - Generic immunity
standard Part 2 : Industrial environment”

* Diese Montageanleitung enthélt nur grundlegende Informationen
zu Aufbau und Abmessungen des Gerites. Detaillierte
Beschreibung der Operationen, Warnungen, SchutzmaBnahmen
gegen O | |Kiihimittel und Spéne etc. k 6nnen Sie einer separaten
Gebrauchsanweisung entnehmen, die auf Anfrage erhiltlich ist.

13
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Gesamte Skalenlige (B)

(15)

&1 1 ¢ NXA () 85
Installationslochtiefe (A ¢ 7 Licher,
AT ¢ 12 Tiefe der Gesenkbohrung 6
[y ]/
—J L ] L
Stopfen S L V[ /]
(beim Luftablassen entfernen) /I = // ’.’
= : i %
M5(Bohrtiefe 4) -~ = Sis:
2 ¢ T Lcher | Kopfkabel 1000
(Tiafa day Racpnlhahmm 3] 68 : ’
'l r 125 84 . . )
| Abtasteinheit
| MeBlinge (1)
Maximaler Bewegungsbereich (D)
Befestig X3 (3) 8 76 {f15)
20_.(15) vy 48 67 ) (4.2
) AR ? -
L o ml 2 [ﬂ 1/
s]_ | 7 f—m
) @ & = -
&
=
had u
= —/}
S
i ~ "
38
30 Befestigungsschraube : Sechskantkopfschraube
29 € / (N+1)-MEX32L
1 — | 1‘@:::::::::5 o 1.Installationsseite ist mit W markert.
N $ - 2.Die in der Zeichnung gezeigten Schrauben sind mitgeliefert.
- 3.LuftablaBéffung ist Optional.
v ~t -
3 | &l i (Die Richtung des Luftablasses ist sowohl links als auch rechts.)
g 1 ” 4.Der absolute Nullpunkt ist die Lage, wo die Markierung aufder
- ié;ft " Skala und die Markierung A auf der Abtasteinheit etwa ausgerichest sind.

Befestigungsschraube : Sechskantkopfschraube

2
la

2-MBX35L

14




02700010

Skalenformat SAS7- 0120000 |0170000[0220000 0320000(0370000
M8l nge Lmm)|{ 120 170 220 270 320 370
Maximaler Bewegungsbereich| [ 126 176 226 276 326 376
Gesamt-Skalenlinge B 202 252 302 352 402 452
c 36 36 36 36 36 36
Installationslock Tiefe A 130 180 230 280 165 190
N 1 1 1 1 2 2
Absoluter Nullpunkt z 101 126 151 176 201 226
Skalenformat SAS7- 0420000/04700000570 0000|0670 000}0740000] 0790000
MeBli nge L(mm)| 420 470 570 670 740 790
Maximaler Bewegungsbereich| [) 426 476 . 576 ' 676 746 796
Gesamt-Skalenliinge B 502 552 652 752 822 872
' c 36 36 36 31 36 31
Installationsloch-Tiefe A 215 240 290 230 250 270
N 2 2 2 3 3 3
Absoluter Nullpunkt z 251 276 326 376 411 436
Skalenformat SA57- 0840000108901 003[0990 030 0[ 10900000 12401000107
MeBli nge L (mm 840 890 990 1090 1240
Maximaler Bewegungsbereich| D ' 846 896 996 1096 1246
Gesamt-Skalenlinge B 922 972 1072 1172 1322
c | 41 36 36 36 36
Installationsloch-Tiefe A 280 300 250 275 250
N 3 3 4 4 5
Absoluter Nullpunkt 7 461 486 536 * 586 661

B Bestitigung der Me8linge

- Eine Skala wihlen,die eine MeBlinge hat,welche den maximalen Fahrweg
der Maschine um mehr als 10 mm an beiden Enden tiberschreitet.
Wenn die Mdglichkeit besteht,das die Maschinenbewegung die
MeBlange der Skala iiberschreitet, mus ein mechanischer
Anschlag angebracht werden,um dieBewegung zu begrenzen.

Betrieb der Einheit iiber den Bewegungsbereich hinaus beschidigt

die Skala.

15
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1. Ebenheit und Parallelismus der Skalen-Pasfliche

002
/. &4
7
Z
Z T
=

(4

| 2403 37

M :Maschinenfithrung

2. Befestigen der Skala

1) Anbringen der Skala
- Nach dem Bestétigen der Ebenheit und des Parallelismus mit Sechskantkopfschrauben
befestigen. ‘
Bei der Befestigung ein Anzugsmoment von 10 N.m (100 kgf.cm) mit einem Drehmomentschlissel
anwenden. Die Sechskantkopfschrauben in mehreren Stufen schrittweise festziehen.
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3. Anbringen der Abtasteinheit
1) Bestitigung des Abtasteinheithelter
- Bitte bestatigen,welcher Abtasteinheithelter an der Skaleneinheit angebracht ist.
Wenn bereits ein Abtasteinheithelter entfernt worden ist, bitte wieder anbringen.

2) Bestitigung eines Anbringfehlers :

- Die Befestigungstoleranz zwischen Skalenkérper' und Lage und Hohe der Abtasteinheit
betragt2£0.3 mm. Wenn ein Abstand zwischen Biigel und Abtasteinheit vorhanden ist,
mit Distanzstiicken einstellen. Wenn der Einbauhalterung Biigel zu hoch ist,entsprechend

“bearbeiten. _

3) Befestigen der Abtasteinheit

- Die Lage mit einem Positionsbiigel festhalten und die Abtasteinheit mit Sechskantkopfschrauben
(M6 x 35) an der Maschine anbringen. Mit einem Drehmomentschliissel auf ein Anzugsmoment .
von 10 N.m (100kef.cm) festziehen.

Abtateinheithalter

Abstéander

\ Abstiander
4. Entfernen eines Abtasteinheithelter

1) Bestitigung der Befestigung von Flanschschrauben. .
» Vor dem Entfernen eines Abtasteinheithelter best:itigen,welche Skaleneinheit und Abtasteinheit
verwendet werden und die Flanschschrauben wieder festziehen.
2) Entfernen eines Abtasteinheithelter
- Eine Abtasteinheithelter von der Skaleneinheit entfernen. |
. Wahrend des Betriebs der Einheit darf kein Abtasteinheithelter von der Skaleneinheit entfernt.
werden; dadurch ksnnten Schiden verursacht werden. ‘

Abtasteinheithalter




5. Die Detektoreinheit befestigen.
« Einen Ort mit moglichst wenig Ol und Spznen wihlen und mit Flanschschrauben(M4 x 28)

befestigen.
» Beim Entfernen von Abdeckungen die Detektoreinheit entsprechend justieren.

6. Luftablassen
Stopfen zum Luftablassen sind an beiden Seiten der Frontabdeckung fir die Waage vorhanden. Fur

weitere Information zum Luftablassen wenden Sie sich an lhren Sony Manufacturing Systems

Corporation Vertrieb.

Auflendurchmesser @6, M5(Bohrtiefe 4)

Innedurchmesser @4 Polzurethanrohre

© © ©
o O
| ¢ |
[o] : A :
Schlauchnippel 9 © li=i=
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The material contained in this manual consists of
information that is the property of Sony Manufacturing
Systems Corporation and is intended solely for use by
the purchasers of the equipment described in this
manual.

Sony Manufacturing Systems Corporation expressly
prohibits the duplication of any portion of this manual
or the use thereof for any purpose other than the
operation or maintenance of the equipment described
in this manual without the express written permission
of Sony Manufacturing Systems Corporation.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Sony
Manufacturing Systems Corporation et sont destinées
exclusivement a l'usage des acquéreurs de
I'équipement décrit dans ce manuel.

Sony Manufacturing Systems Corporation interdit
formellement la copie de quelque partie que ce soit de
ce manuel ou son emploi pour tout autre but que des
opérations ou entretiens de I'équipement a moins
d'une permission écrite de Sony Manufacturing
Systems Corporation.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen
sind Eigentum von Sony Manufacturing Systems
Corporation und sind ausschlieBlich fir den Gebrauch
durch den Ké&ufer der in dieser Anleitung
beschriebenen Ausriistung bestimmt.

Sony Manufacturing Systems Corporation untersagt
ausdrucklich die Vervielfaltigung jeglicher Teile dieser
Anleitung oder den Gebrauch derselben fur
irgendeinen anderen Zweck als die Bedienung oder
Wartung der in dieser Anleitung beschriebenen
Ausristung ohne ausdrickliche schriftliche Erlaubnis
von Sony Manufacturing Systems Corporation.
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